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1,80 per sfioro

‘ Jet-grouting sp. 14,0m per perimetro sfioro
@ raioi200mi

Q Jet-grouting sp. 5,5m per perimetro
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LUNGHEZZA TOTALE: LUNGHEZZA FONDAZIONE: LUNGHEZZA LIBERA: ARMATURA: INCLINAZIONE SULL'ORIZZONTALE: DIAMETRO DI PERFORAZIONE: DIAMETRO BULBO DI FONDAZIONE: INTERASSE VALVOLE TRATTO ATTIVO: PROTEZIONE TREFOLI TRATTO LIBERO: CARICO DI TESATURA: INTERASSE ORIZZONTALE TIRANTI:
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23.0 m 15.0 m 8.0 m N° 3 TREFOLI DA 0.6" 25°
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120 mm 250 mm minimo 1.0 m VIPLATURA CON GUAINA INDIVIDUALE IN PVC 300 KN 1.8 m
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-  CALCESTRUZZO ELEVAZIONI CALCESTRUZZO ELEVAZIONI    conforme a UNI 206-1 e UNI 11104    classe di resistenza 	C32/40 C32/40    classe di esposizione 	XC4 XC4    classe di consistenza	S4 S4    classe di contenuto in cloruri	Cl 0.20 Cl 0.20    diametro massimo degli inerti	30 mm30 mm
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-  ARMATURA ELEMENTI IN C.A. ARMATURA ELEMENTI IN C.A.    barre in acciaio B450C    Acciaio per elementi in carpenteria S355
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-  CALCESTRUZZO GETTI DI LIVELLAMENTO/SOTTOFONDAZIONI  CALCESTRUZZO GETTI DI LIVELLAMENTO/SOTTOFONDAZIONI     Classe di resistenza C12/15
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-  CALCESTRUZZO FONDAZIONI  CALCESTRUZZO FONDAZIONI     conforme a UNI 206-1 e UNI 11104    classe di resistenza 	C25/30 C25/30    classe di esposizione 	XC2 XC2    classe di consistenza	S4 S4    classe di contenuto in cloruri	Cl 0.20 Cl 0.20    diametro massimo degli inerti	40 mm40 mm
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-  CALCESTRUZZO TRAVI PREFABBRICATE CALCESTRUZZO TRAVI PREFABBRICATE    conforme a UNI 206-1 e UNI 11104    classe di resistenza 	C50/55 C50/55    classe di esposizione 	XC4 XC4    classe di consistenza	S4 S4    classe di contenuto in cloruri	Cl 0.10 Cl 0.10    diametro massimo degli inerti	20 mm20 mm
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-  COPRIFERRO MINIMO: COPRIFERRO MINIMO:    Pali di fondazione: 7.5 cm    Getti in opera: 5 cm    Travi prefabbricate: 4 cm
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-  ARMATURA DI PRECOMPRESSIONE TRAVI IN C.A.P. ARMATURA DI PRECOMPRESSIONE TRAVI IN C.A.P.    trefoli 0.6"    Tensione caratteristica fp(1)k = 1667 N/mmq
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