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OPERATIVITA® SINGOLA BIOCELLA

N Aria /Gas povero

“Ca biofiltro

Biogas «a

Inoculo

“{ gasometro

NAria da tunnel

-

Cdi servizio

-

FASE 1 : CARICAMENTO CELLA (biocella aperta)

Durante la fase di introduzione del materiale, il
ventilatore di bassa prevalenza provvede ad insufflare
aria al fine di mantenere gli ugelli liberi.

-

y Aria /Gas povero

Inoculo

“Ca biofiltro

Biogas a
>2 gasometro

.

FASE 4a : PRODUZIONE BIOGAS

NYAria da tunnel
(di servizio

-

Raggiunta la concentrazione di metano desiderata,
misurata da un’opportuna strumentazione, il biogas

viene inviato al gasometro.

e e

y Aria/Gas  povero

“(a biofiltro

Biogas @

lInoculo

“{ gasometro

NYAria da tunnel

Cdi servizio

(TIPICO PER OGNI BIOCELLA DEL PROCESSO ANAEROBICO)

N Aria /Gas povero

“Ca biofiltro
\ Biogas @
“( gasometro
Inoculo
—

YAria da tunnel
Cdi servizio

o - _ JLL - - - -

FASE 2 : INIZIO CICLO PRODUZIONE BIOGAS (biocella

isolata)

Fase iniziale di attivazione del processo aerobico,
mediante ricircolo dell’aria presente all’interno della
cella, per il completo consumo dell’ossigeno presente.

Ny Aria/Gas  povero

“Ca biofiltro

y Biogas @

lInoculo

“{ gasometro

FASE 4b : PRODUZIONE BIOGAS

YAria da tunnel
(di servizio

Il biogas presente nella cella viene ricircolato mediante
il ventilatore di alta prevalenza, al fine di migliorare la
porositd del materiale ed attivare diffusamente la

produzione del biogas stesso.

FASE 3 : INOCULO MEDIANTE PERCOLATO

Esaurito I'ossigeno presente nella cella si provvede ad
irrorare il materiale con il percolato di ricircolo dai
fermentatori.

-

Aria/Cas povero

= = 5 ot
y Biogas @
“( gasometro
Inoculo
> A

NAria da tunnel
Cdi servizio

FASE 6 : ESAURIMENTO PRODUZIONE BIOGAS

Al termine del processo di digestione, nella biocella
viene insufflata aria ambiente prelevata dagli edifici
tecnologici, mediante il ventilatore ad alta prevalenza.
L’aria esausta viene aspirata dal condotto di adduzione
di adduzione al relativo sistema di trattamento.

Una volta bonificato I'ambiente, verificato tramite
analizzatori, € possibile aprire la biocella per

I’operazione di scarico.

Tubazioni sotto pavimento
O attraversate da acqua calda

Tubazioni sotto pavimento
oer aria/biogas

[]

Valvola aperta

Valvola chiusg

@ Valvola di sicurezza

> Valvola percolato

NOTE

Le fasi 1-2—3—4b sono di "breve durata”.

La fase 4a & quella di maggiore impiego temporale,
stimato in 18—19 giorni. Il processo complessivo &
svolto in 21 giorni.

Ciascuna fase & gestita da parametri di campo
acquisiti da strumentazione di linea.
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OPERATIVITA® SINGOLA

Aria d
% trattamento

<t
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¥
Y .
Ventilatore
ricircolo

Da aria ambiente

De] cedifici tecnologici
0 4

FASE 1: RICIRCOLO ARIA

Completato il caricamento della cella si attiva il
processo aerobico mediante ricircolo dell’aria
sovrastante il materiale; questa fase si alterna con

fase di aerazione.
Durante le operazioni di carico e scarico il
ventilatore viene mantenuto in funzione per evitare

I’ostruzione degli ugelli a pavimento.

NOTE

BIOCELLA

Aria d
trattamento

<t
/
¥
Y .
Ventilatore
ricircolo

Da aria ambiente

7] edifici tecnologici
0 4

FASE 2: BIOESSICCAZIONE

Il materiale & areato in modo da favorire il
processo di digestione aerobica.

L’aria di flussaggio & costituita da una miscela di
aria esausta prelevata sopra il materiale e aria
fresca esterna prelevata dagli edifici.

’aria in eccesso viene inviata a trattamento di
depurazione con biofiltri.

Le fasi 1 e 3 sono di "breve durata” e monitorate

con opportuni analizzatori.

La fase 2 & quella di maggior durata, circa 18—19

giorni, per completare il processo di digestione
aerobica.

Le tre fasi del ciclo hanno una durata complessiva di

21 giorni.

Tubazioni sotto
pavimento per aria

Valvola aperta

Valvola chiusa

(TIPICO PER OGNI BIOCELLA DEL PROCESSO AEROBICO)

Aria d
% trattamento

<t
/
T
Y .
Ventilatore
ricircolo

Da aria ambiente

"] edifici tecnologici
0 4

FASE 3: BONIFICA

Terminato il processo di digestione aerobica la cella
viene flussata con aria esterna prelevata dagli

edifici e convogliata all’impianto di depurazione.
La valvola di ricircolo & chiusa.
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BIOGAS DA GASOMETRI
(Da tavola D19/2)

A UNITA DI PRODUZIONE BIOMETANO

(tavola D17/3)

& oxo 008

RITORNO ACQUA DA UTENZE

(Da tavola D18)
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A UNITA DI PRODUZIONE BIOMETANO
(tavola D17/3)
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SCHEMA FUNZIONALE
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Condensati da

trattamento biogas

(Da tavola D17/1 o D17/2)
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COLLETTORE DI RACCOLTA REFLUI TECNOLOGICI

Vedere tavola D19/2
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