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DEUMIDIFICATORE BIOGAS FUMI IN
ATMOSFERA
Scambiatore di $
raffreddamento Gruppo
BIOGAS DA GASOMETRI biogas frigorifero Portata | 5450 kg/h
(D(:l tavola D19/2) Tempetratura| 180°C
=
N—
Filtro a — /
codlescenza Portata 5450 kg/h
N SS;%OZQZSJOF@ Tempetratura, 474°C
Scambiatore
Y MCIl 1 Acqua/Fumi
CONDENSA Al n n Portata 36 m®h A
C FERMENTATORI Tempetratura 74°C
(A tavola D19/1)
Soffiante A A
biogas
Pozzetto N S
raccolta % Portata 36 m*h
condensa Tempetratura| 89°C
Portata 70 m3h f
3 Tempetratura| 84°C
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SEST@biéng ACQUA CALDA A UTENZE
Dissipator motori/circuito (a tavola D18)
: ISsipator riscaldamento
C&rb‘om circuito bassa
dLv temperatura
Dissipatori A
circuito alta
temperatura
Torcia di
emergenza
Portata 70 m3/h
Tempetratura| 63°C
RITORNO ACQUA DA UTENZE
(Da tavola D18)
==
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Portata 70 m3h
Temperatura 55°C

BIOGAS

ACQUA CIRCUITO
RISCALDAMENTO

ACQUA GLICOLATA DI
RAFFREDDAMENTO MOTORE

FUMI DI COMBUSTIONE

EMISSIONT MOTORI:

Polver 10 mg/Nm3
HCl 10 mg/Nm3
COT 150mg/Nm3
HF 2 mg/Nm3
NOx 450mg/Nm3
CO 500mg/Nm3

Tenori riferiti a fumi
anidri e 9% di O,

PROVINCIA DI IMPERIA

Gy

COMUNE DI TAGGIA

IMPIANTO INTEGRATO DI TRATTAMENTO, RECUPERO E
VALORIZZAZIONE DEI RIFIUTI SOLIDI URBANI
DELLA PROVINCIA DI IMPERIA

WO =T E

TR EAOT WMIERaT

TECHMNCOCOL OSIES

PROGETTO DI FATTIBILITA TECNICA ED ECONOMICA

SOTTOPROGETTO 1 — IMPIANTO DI TRATTAMENTO RSU

SCHEMA IMPIANTO DI COGENERAZIONE
SINGOLO MOTORE
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