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SOTTOVAGLIO DA
VAGLIATURA RSU

(Da tavola D12/1)
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OPERATIVITA® SINGOLA BIOCELLA (TIPICO PER OGNI BIOCELLA DEL PROCESSO ANAEROBICO)

N Aria/Gas  povero y Aria/Gas  povero N Aria /Gas povero O Tubazioni sotto pavimento

“(a biofiltro “Ca biofiltro “(a biofiltro attraversate da acqua calda
[ Tubazioni sotto pavimento
Y Biogas «a ) Biogas «a ) Biogas «a oer aria/biogas
“{ gasometro “( gasometro “{ gasometro
Inoculo Inoculo Inoculo
—_— . =1 — Valvola aperta
Valvola chiusa
_? _? _? Valvola di sicurezza
— — |
> Valvola percolato
/
NOTE
Le fasi 1—2—3—4b sono di "breve durata’.
O 10 O 10O Ol 10O La fase 4a & quella di maggiore impiego temporale,
stimato in 18—19 giorni. Il processo complessivo &
NYAria da tunnel YAria da tunnel YAria da tunnel svolto in 21 giorni.
Cdi servizio Cdi servizio Cdi servizio Ciascuna fase & gestita da parametri di campo

acquisiti da strumentazione di linea.

I

FASE 1 : CARICAMENTO CELLA (biocella aperta) FASE 2 : INIZIO CICLO PRODUZIONE BIOGAS (biocella FASE 3 : INOCULO MEDIANTE PERCOLATO

. . . . isolat ’ . .
Durante la fase di introduzione del materiale, il isolata) Esaurito I'ossigeno presente nella cella si provvede ad
ventilatore di bassa prevalenza provvede ad insufflare Fase iniziale di attivazione del processo aerobico, irrorare il materiale con il percolato di ricircolo dai
aria al fine di mantenere gli ugelli liberi. mediante ricircolo dell’aria presente all’interno della fermentatori.

cella, per il completo consumo dell’ossigeno presente.

N Aria /Gas povero v Aria/Gas  povero Aria /Gas povero

“Ca biofiltro “Ca biofiltro = Bzg biofiltro
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SOTTOPROGETTO 1 — IMPIANTO DI TRATTAMENTO RSU
YAria da tunnel T YArio da tunnel < Ara da tunnel

\di servizio SEZIONE DI TRATTAMENTO FRAZIONE ORGANICA
SCHEMA DI FUNZIONAMENTO CELLE ANAEROBICHE

(di servizio Cdi servizio

D16/1 —- 6319 [PPL1A[06,9 | [o[1] o [o]2]
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Rc!gglu?’radlo co,ncenfrJrazwne fl me’rc):rno. des@lertc):.’ro, Il biogas presente nella cella viene ricircolato mediante Al termine del processo di digestione, nella biocella & ICARIA
misurara 10 UT oppor u?q strumentazione, 11 blogas il ventilatore di alta prevalenza, al fine di migliorare la viene insufflata aria ambiente prelevata dagli edifici SOGIETA 51 INGEGNERIA .
viene inviato al gasomeiro. porositd del materiale ed attivare diffusamente la tecnologici, mediante il ventilatore ad alta prevalenza. B L o1
produzione del biogas stesso. L’aria esausta viene aspirata dal condotto di adduzione oaras el

di adduzione al relativo sistema di trattamento.
Una volta bonificato I'ambiente, verificato tramite
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OPERATIVITA® SINGOLA BIOCELLA (TIPICO PER OGNI BIOCELLA DEL PROCESSO AEROBICO)

Aria d Aria d
%tmttememto trattamento

< <
I I
T T
Y o Y :
Ventilatore Ventilatore
ricircolo ricircolo
Da aria ambiente Da aria ambiente
De] cedifici tecnologici "] edifici tecnologici
FASE 1: RICIRCOLO ARIA FASE 2: BIOESSICCAZIONE
Completato il caricamento della cella si attiva il Il materiale & areato in modo da favorire il
processo aerobico mediante ricircolo dell’aria processo di digestione aerobica.
sovrastante il materiale; questa fase si alterna con L’aria di flussaggio & costituita da una miscela di
fase di aerazione. aria esausta prelevata sopra il materiale e aria

Durante le operazioni di carico e scarico il
ventilatore viene mantenuto in funzione per evitare

I’ostruzione degli ugelli a pavimento.

fresca esterna prelevata dagli edifici.

I’aria in eccesso viene inviata a trattamento di
depurazione con biofiltri.

NOTE

Le fasi 1 e 3 sono di “breve durata” e monitorate
con opportuni analizzatori.
La fase 2 & quella di maggior durata, circa 18—19

giorni, per completare il processo di digestione
aerobica.

Le tre fasi del ciclo hanno una durata complessiva di
21 giorni.

Tubazioni sotto
pavimento per aria

Valvola aperta

Valvola chiusa

Aria d
i trattamento

<t
/
T
Y .
Ventilatore
ricircolo

Da aria ambiente

"] edifici tecnologici
0 4

FASE 3: BONIFICA

Terminato il processo di digestione aerobica la cella
viene flussata con aria esterna prelevata dagli

edifici e convogliata all’impianto di depurazione.
La valvola di ricircolo & chiusa.
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BIOGAS DA GASOMETRI
(Da tavola D19/2)

A UNITA DI PRODUZIONE BIOMETANO

)/

tavola D17/3
( /3)

RITORNO ACQUA DA UTENZE

(Da tavola D18)

=>

Portata 70 m¥h
Temperatura 55 °C

circuito alta
temperatura

FUMI IN
ATMOSFERA
_r—N\
s I""‘"l/
= e
A e Portata | 2725 kg/h Portata | 2725 kg
Catalizzatore Tempetratura| 474°C Tempetratura| 180°C
l ossidante
DEUMIDIFICATORE BIOGAS Y MCI 1
/\/ 499,5 kW Scambiatore
Scambiatore di ACQUO/FUVW
rqffredd@memto Sfupp? 0 T 7 Portata | 18 m¥h
b\OQOS rigontero Tempetratura 74°C
~ ~
N\ \Z
Portata 18 m¥h
———H Tempetratura| 89°C
]
[ ]
Scambiatore
acqua calda
motori/circuito
o , riscaldamento Portata 35 m3/h
Dissi P atori Temperatura 84°C
CONDENSA Al circuito bassa ‘
T FERMENTATORI ternperatura Y
NI (A tavola D19/1) — : Portata 35 m’h
Dissi pd tori Temperatura 63°C
circuito alta
temperatura
Pozzetto
rQoodotQ Portat 2725 kg/h FUMI- A
ortata ’
55 e Tempetratura| 180°C ALL'ATMOSFERA
S I-—-N
e s —
a5
% Portata 2725 kg/h
S > Catalizzatore Tempetratura| 474°C v
ossidante
l ACQUA CALDA
MCI 2 A UTENZE
499,5 kW .
/N Scambiatore (a tavola D18)
SR Acqua/Fumi
Torcia di ~ A A Portata 18 m3h @
emergenza I | o
Tempetratura 74°C
A i A
7 N
N\ \Z
Portata 18 m%h
Tempetratura 89°C
—
[ 1 Scambiatore
acqua calda
motori/circuito
riscaldamento
Dissipatori
circuito bassa A
temperatura v
- | Portata 35 m*h 3
Dissipatori Temperatura | 63°C Tomperara T 4G

EMISSIONI MOTORI:

BIOGAS Polveri 10 mg/Nm?

HCI 10 mg/Nm?
ACQUA CIRCUITO coT 150mg/Nm?
RISCALDAMENTO HF 2  mg/Nm?3
ACQUA GLICOLATA Dl NOx 450mg/Nm?
RAFFREDDAMENTO MOTORE CO 500mg/Nm?

-

FUMI DI COMBUSTIONE

Tenori riferiti a fumi
anidri e 5% di O,

e
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SCHEMA IMPIANTO DI COGENERAZIONE
DUE MOTORI
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A UNITA DI PRODUZIONE BIOMETANO

(tavola D17/3)

—>

DEUMIDIFICATORE BIOGAS FUMI IN
ATMOSFERA
Scambiatore di $
raffreddamento Gruppo
BIOGAS DA GASOMETRI biogas frigorifero Portata | 5450 kg/h
(D(:l tavola D19/2) Tempetratura| 180°C
=
N—
Filtro a — /
codlescenza Portata 5450 kg/h
N SS;%OZQZSJOF@ Tempetratura, 474°C
Scambiatore
Y MCIl 1 Acqua/Fumi
CONDENSA Al n n Portata 36 m®h A
C FERMENTATORI Tempetratura 74°C
(A tavola D19/1)
Soffiante A A
biogas
Pozzetto N S
raccolta % Portata 36 m*h
condensa Tempetratura| 89°C
Portata 70 m3h f
3 Tempetratura| 84°C
i,ﬁﬂ 1 ’I
] —
SEST@biéng ACQUA CALDA A UTENZE
Dissipator motori/circuito (a tavola D18)
: ISsipator riscaldamento
C&rb‘om circuito bassa
dLv temperatura
Dissipatori A
circuito alta
temperatura
Torcia di
emergenza
Portata 70 m3/h
Tempetratura| 63°C
RITORNO ACQUA DA UTENZE
(Da tavola D18)
==

=

Portata 70 m3h
Temperatura 55°C

BIOGAS

ACQUA CIRCUITO
RISCALDAMENTO

ACQUA GLICOLATA DI
RAFFREDDAMENTO MOTORE

FUMI DI COMBUSTIONE

EMISSIONT MOTORI:

Polver 10 mg/Nm3
HCl 10 mg/Nm3
COT 150mg/Nm3
HF 2 mg/Nm3
NOx 450mg/Nm3
CO 500mg/Nm3

Tenori riferiti a fumi
anidri e 9% di O,

PROVINCIA DI IMPERIA

Gy

COMUNE DI TAGGIA

IMPIANTO INTEGRATO DI TRATTAMENTO, RECUPERO E
VALORIZZAZIONE DEI RIFIUTI SOLIDI URBANI
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PROGETTO DI FATTIBILITA TECNICA ED ECONOMICA

SOTTOPROGETTO 1 — IMPIANTO DI TRATTAMENTO RSU

SCHEMA IMPIANTO DI COGENERAZIONE
SINGOLO MOTORE

D17/2 o 639 [PPLIA07,2] | [0[2] or [o]2]
TAV. SCALA COM DOC FOGLIO REV.
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SCHEMA FUNZIONALE

I'rLEge.-nc;la
A - Mandata Gas
B - Compressore
C - Pannello di prionta
D - Stoccaggio
E - Raffreddamento integrativo
F - Scambiaton di calore
G - Erogatore
H - Carro bombolaio

CARRO BOMBOLAIO

STAZIONE DI UPGRADING BIOGAS

. CONTAINER
Acqua calda T o Gas
a utilizzatore | Pompa @ Cabina di controllo | di scarico
< ; O |
::: I l | :>
Acqua di | 1 ) [ |
raffreddamento sk | . . |
- B | Y Y4 Gruppo |
| | Gruppo misura e
| | | Gruppo membrane 3 - ~analisi |
| raffreddamento gas ird._~ biometano |
| | B 1T ]
. | 1 N HEPA |
N | : O—~HAH 1 — = | [—— | =
e | B ! | Compressore — ' | [
N 2 | B Filto Filtro ™ Gruppo Gruppo - — L
I'::) T\ _ o polveri | | membrane 1 membrane 2 |
Biogas Soffiante Filtro a Filtro a Ly
Tav. D17/1-2 | carboni  carboni |
- - - - - - - - - - - _ |
MOTORI BIOGAS |« o T
STAZIONE DI COMPRESSIONE E DISTRIBUZIONE BIOMETANO J
o ~__ LOCALE COMPRESSORE
Scambiatori di calore B « _ Pannello ] -
i/\ll | >roccaggio di priorita | TORCIA %0
| — |
| /S =
_—— < <
II\/]I | Compressore |
= . - - - - - - - 4 - - - _- _
~ 7 =
©®
: Al Carro Bombolaio
Distributore . = . = . = s
biometano = = ==
pliEESIE ===
( D ( ) ( D ) [¢ D ( )
e ( D ) ( D ( ) [¢ D ( )
o ;\

LEGENDA

Linea Biogas

Linea Biometano

Linea acqua calda

Linea acqua raffreddata

Linea Biometano Alta Pressione

Linea Biometano Bassa Pressione

Linea by-pass biometano
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UPGRADING BIOMETANO, STOCCAGGIO

E DISTRIBUZIONE BIOMETANO
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Fermentatore N.1

Fermentatore N.2 Fermentatore N.3

— —

s N 7 N

Iz
—3
N/
Biocella
Anaerobica N.T
L /4
e= \I -
Iz
=3
N/
Biocella
Anaerobica N.2
=
Za
=3
N/

jocella
Anaerobica N.T14

Biocella Aerobica N.T

Batterie preriscaldo

aria

e

Biocella Aerobica N.2

/M

PROVINCIA DI IMPERIA

COMUNE DI TAGGIA

Y Y AY
J _J J
INIEZIONE CHIMICA
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ > <
]
i
-
> o T
@ <] 5
> E
<] o
N

IMPIANTO INTEGRATO DI TRATTAMENTO, RECUPERO E
VALORIZZAZIONE DEI RIFIUTI SOLIDI URBANI
X DELLA PROVINCIA DI IMPERIA

) IDRE

W

TR EAOT WMIERaT

TECHMNCOCOL OSIES

Biocella Aerobica N.12

\ ST 7N PROGETTO DI FATTIBILITA TECNICA ED ECONOMICA
> M ACQUA CALDA DA
/ RECUPERO TERMICO (Da
tavola D17/1 o D17,/2) SOTTOPROGETTO 1 — IMPIANTO DI TRATTAMENTO RSU
< <
e a S Portata 70 m¥h SCHEMA SISTEMA DI RISCALDO BIOCELLE
* * Temperatura 84°C E FERMENTATORI
<<— 1 @ N >
%4@ D18 -== 8:319]  [PiP1.[A[0,7,3] | [0[1] o [O]1]
Y\ TAV. SCALA COM DOC FOGLIO
> ACQUA FREDDA DI RITORNO \
) RECUPERO TERMICO (A tavola D:) ICARIA 5 Z,Jmi_]_.%gim
D1 7/1 o D1 7/2) (CARIA s Viadimiro
:> S}OCIETA}DI INGEGNERIA RO Ei;‘j‘%' L
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Temperatura 55°C \/
3 APRILE 2017 REVISIONE a seguito Delib. C.P. N.2 del 20.02.2017 | ER AS 6T VR
2 APRILE 2013 REVISIONE GENERALE sL sL 6T VR
0 GENNAIO 2012 EMISSIONE AS MS. V.R. V.R.
REVISIONE | DATA OGGETTO REDATTO VERIFICATO APPROVATO AUTORIZZATO




Condensati da

trattamento biogas

(Da tavola D17/1 o D17/2)

COLLETTORE DI RACCOLTA REFLUI TECNOLOGICI

—>

A
Corridoio di Fdificio Fdificio
movimentazione trattamento RSU ricezione RSU
T T -
| Acqua servizi | ~

scrubber

Serbatoio di
ricezione spurghi

A A

Lavaggio Area stoccaggio

Automezzo balle

L

1

Acqua di reintegro

Fdificio maturazione
e raffinazione

_

NN
~\

Scrubber

A A A

Soluzione acida

A A A

<—1 ]

A

Acqua di reintegro

Vedere tavola D19/2

Y 2 x 100%
]

Pozzetto di raccolta percolato

N. 1

Pozzetto di raccolta reflul

tecnologici

Pozzetto di raccolta percolato

N\
~_ \

Scrubber

A A A

Soluzione acida

A A A

Acqua
industriale da
acquedotto

—>

>

17 12
6 }
A ricircolo A ricircolo
Soluzione satura stadio acido
Spurgo soluzione
Acque di umidificazione Acque di umidificazione
0N ZAN ZAN ZAN ZAN ZON
] ]

-

A= = U= A

4.

Biofiltro N.1T — 850 m?

| Pozzetto
V raccolta
| percolati

N

a S F =

N

— Yy = \‘L‘.

_

[

Biofiltro N.2 — 850 m?

Pozzetto
y raccolta
percolat

N.2

Pozzetto di raccolta percolato
N.3
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PROGETTO DI FATTIBILITA TECNICA ED ECONOMICA

SOTTOPROGETTO 1 — IMPIANTO DI TRATTAMENTO RSU

SCHEMA DEL SISTEMA GESTIONE
PERCOLATO - ACQUE DI PROCESSO
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TUNNEL AEROBICO

Acque di umificazione

Acque reflue da pozzetto

di raccolta (*)
(Da tavola 19/1)

Inoculo per attivazione
processo anaerobico

TUNNEL ANAEROBICO

Percolato

SCARICO DI
EMERGENZA

—>

Aria compressd

A;meetm

-

BIOGAS

(A tavola D17/1 o D17/2)

] A

A A
X X X X
L
Z
O
NI
OO
®Z
| <LI-
L
%
| <€
> > >
S >
A
A
X (32 x 1007%
] 7]
. N - > A
N 7 -
............... |
Pozzetto di raccolta percolato 2 x 100% (Y

Vasca di
fermentazione

FPercolato

=5

NOTE

Lo schematizzazione

fa riferimento al
trattamento della frazione
organica da separazione
meccanica.

Nel procesamento della
FORSU—-VERDE le acque

reflue (*) sono defiate per
evitare contaminazioni del

“compost”
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TIPICO COLLETTAMENTO
E RICIRCOLO PERCOLATO
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CABINA 20 kY

SALA QUADRI ELETTRIC

NEL INTERSCAMBIO CON ENEL
QMT=01
GRUPPO D DISPOSITIVO
MISURE ENEL . GENERALE
o= | CEl 0—16
) o
N
20 kV 50 Hz
N N N N
) \ ) )
METERING 1 |, ., METERNG 2 |, o .
D D —QO —C0
- <€) - D
A A /\ TR-03 /\ TR-04
20/0,4 KV 20/0,4 kv
A A et
> PREFABBRICATO >
I TRASFORMATORI
PC_01
Q=051 0=05—2 « -
40V S0z o
Vo) Vo)) *§ é é \: *% é é *§ % é *% é % i % % *% % é *§ é % *§ é é *% % %
NV N
F ‘3 gg@élﬁlER[/)xlszE F ‘; ?:gRe\gilER[/)xlmNE
T
G\ 6501 G\ 6502 % 3| |4 |9 fg ¢ 2%
e 1S ()
4995 kW 499.5 kW
1500 RPM _() 1500 RPM _<>
L ¢ | [ —
v v
- | T ek
/ SELEZIONE g 5 ANAET{OBlCA
é ; BIOSTABILIZZAZIONE
CONTAINER = = \

PRODUZIONE ENERGIA ELETTRICA

GRUPPI ELETTROGEN]

\ LOCALE TECNICO

PROVINCIA DI IMPERIA

W
§ b 4
% N A

COMUNE DI TAGGIA

IMPIANTO INTEGRATO DI TRATTAMENTO, RECUPERO E

VALORIZZAZIONE DEI RIFIUTI SOLIDI URBANI

DELLA PROVINCIA DI IMPERIA
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PROGETTO DI FATTIBILITA TECNICA ED ECONOMICA

SOTTOPROGETTO 1 — IMPIANTO DI TRATTAMENTO RSU
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