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elevazione
- Il calcestruzzo, se prodotto con un processo industrializzato (controllo della produzione certificato UNI EN 45012 da organismo
autorizzato), non necessita di qualifica preliminare.
- E' vietata qualunque aggiunta in cantiere alla fornitura del calcestruzzo.
ACCIAIO
- Acciaio B450C ad aderenza migliorata, saldabile con marcatura del produttore e del sagomatore
- In barre (6 mm <@ =50 mm) e rotoli (6 mm <& = 16 mm), reti elettrosaldate e tralicci.
- Le forniture effettuate da un centro di trasformazione (presagomatura) dovranno essere accompagnate da:
- copia dei documenti rilasciati dal produttore (attestato di qualificazione) completati con il riferimento al documento di
trasporto del trasformatore.
- Certificati delle prove fatte eseguire da Direttore del Centro di Trasformazione per gli elementi presaldati, presagomati o
preassemblati.
- | prodotti forniti in cantiere devono essere dotati di una specifica marcatura del centro di trasformazione in aggiunta alla
marcatura del centro di trasformazione in aggiunta alla marcatura del prodotto di origine.
S 8 - Le misure di piegatura del ferro sono riferite al filo esterno dell'armatura.
" - Prima di eseguire qualunque getto avvisare con anticipo la DL.
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