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TABELLA MATERIALI CARATTERISTICHE DEI MATERIALI E SPECIFICHE TECNICHE
- CALCESTRUZZO OPERE IN C.A.: - CENTINE METALLICHE:
FASE 4 FASE 5 RIVESTIMENTO DEFINITIVO GALLERIE ACCIAIO CENTINE/PROFILATI/CALASTRELLI $275JR o superiore
Classe di resistenza minima C32/40; Rck = 40 MPa ACCIAIO PIASTRE $275JR o superiore
- SCAVO IN AVANZAMENTO INNESTO CAMERONE - SCAVO IN AVANZAMENTO INNESTO CAMERONE Classe di espozione XF3 ACCIAIO CATENE CENTINE B450C
- SALDATU RA CONTROCENT'NE Conforme UNI EN 206-1 BULLONI E DADI Classe 8.8
- TAGLIO CENTINE PIANTA Diametro massimo degli aggregati: 30 mm - SPRITZ-BETON FIBRORINFORZATO:
: Classe di consistenza slump (slump di 16 - 21 cm): S4 RESISTENZA Rck a 24h = 10 MPa
Scala 1:100 . a 48h =15 MPa
PIANTA INNESTO CAMERONE NNESTO CAMERONE - /B*E(%A'O PER C.A.: a28gg > 35 MPa
PRERIVESTIMENTO I ; . Herist  Fyk > 450 MP RAPPORTO A/C <0.5, even'fugli Oddiﬁ?/i co.r?formi' FJ”G N.T. d'/A.\.
Scala 1:100 25cm SPRITZ-BETON + T PRERIVESTIMENTO: Tens!one minima coroﬁ ens f'TCkO' 5y40—Iv\P a ADDITIVO IN POLVERE costituito da microsilice (silicafume) di classe A secondo N.T. d'A.: < 40 Kg/mc
. ensione minima a rottura: ftk 2 a - - o : :
—_— SALDATURA CONTROCENTINE i 25cm SPRITZ-BETON + Coprifer su ammatura estema: 5 om FIBRE METALLICHE ottenute per trafilatura di OCC|O|0f?kt;o]szgocar;’rsnu’ro di carbonio (30 Kg/mc)
) METALLICHE 2 IPN180/1.00m / w CENTINE METALLICHE Lunghezza di sovrapposizione per ferri ripartitori e/o longitudinali: 602 Lunghezza fibre = 30 mm
5 I - o) l 5 21PN180/1.00m Rapporto di aspetto L/D = 65
I I[l/ a i I// I ) lMPERMEABlLlZZAZ!ONE: . _ ) . . o In alternativa alle fibre: rete elettrosaldata @6 maglia 20x20
Il < % i Composta da strato di geotessile a filo continuo di spessore sp. 2 4 mm, sovrapposizione fra i feli 220 cm ENERGIA ASSORBITA: = 500 joule (prove di assorbimento eseguite su piastra di CLS fibrorinforzato)
TAGLIO CENTINE / 3 / fissati con listoni in PVC fissati con chiodi a sparo.
o 1 I i i Guaina in PVC frasparente di spessore sp. = 2 mm, sovrapposizione fraiteli= 10 cm, - SPRITZ-BETON Dl REGQLARQZAZlONE: . . . . . o
Z ™~ Umﬂﬂﬂm w% fissaggio ai listoni in PVC mediante termosaldatura. SPESSORE 5 cm con ricoprimento di tutte le parti metalliche e regolarizzazione di tutte le superfici
u g \\ l I Saldatura tra i teli mediante termofusione. con dislivello > 10 cm tra due punti di betoncino distanti fra loro < 100 cm
2 E \\ \\\ %ﬂmﬂ% raggio di curvatura minimo di tuttii raccordi,
Prd N| 0 I - CALCESTRUZZO MAGRO: sporgenze e/o rientranze: 20 cm
iiiiiiiii Q \\ N I \\ mnﬂ%ﬂm Classe di resistenza minima a compressione C12/15; Rck = 15 MPa RESISTENZA Rck a24h 210 MPa
77777777 a 48h =15 MPa
N N ~ %ﬂmu a 28gg = 35 MPa
ASSE CAMERONE \\ T ADDITIVO IN POLVERE costituito da microsilice (silicafume) di classe A secondo N.T. d'A.: < 40 Kg/mc
- S e L N - TUBI IN VETRORESINA:
T | %E diametro esterno 60 mm ad aderenza migliorata
ASSE GALLERIA .| 0l o~ spessore medio 10 mm
—_— — — — e e e e i i i i R R m R R i R R R R R E R L densita = 1.8 t/mc (secondo UNI 7092/72)
T resistenza trazione = 450 MPa (secondo UNI 5819/66)
1 | L 1 ) 1 | I 1 0 | N s s | s [ | VISTA ASSONOMETRICA resistenza a taglio = 85 MPa (secondo ASTM D 732 85)
modulo elastico = 20000 MPa (secondo UNI 5819/66)
contenuto in vetro = 50%
-PERFORAZIONI ELEMENTI IN VTR:
- - - O O - T diametro di perforazione (da eseguire a secco) = 100 mm
T I T T T COMPOSIZIONE DELLA MISCELA PER CEMENTAZIONE DI ELEMENTI IN VIR:
(o] - [T T 1 E:Ceor:eaﬁjzs; r;el :ﬁ,dfiig,oe;/; 232?5(3;% dafarare in %cz_r;i:operc)
- acqua 140 Kg
LLl additivo antiritiro e superfluidificante tra 4 e 6% in peso di cemento + bentonite
— eventuale bentonite max 60 Kg
s EZIO N E D D resistenza a compressione (a 48 ore) = 5 MPa
- SEZIONE E-E .
-DRENAGGI DI AVANZAMENTO:
. - fubo in PVC microfessurato ~@60 con spessore = 4 mm
Scala 1:100 PRERIVESTIMENTO: Scala 1:100 rivestimento esterno del tubo con tessuto non tessuto
25cm SPRITZ-BETON + diametro di perforazione = 100 mm
CENTINE METALLICHE
2 IPN180/1.00m
LEGENDA
PRERIVESTIMENTO: i (P;; gﬁlc\l)?ADPElégg\;?l)
25cm SPRITZ-BETON + Bt
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FASE 6 FASE 7 FASE 8
- SCAVO POZZO CON TECNICA DEL RAISE-BORING; . .
- GETTO DI MURETTE E ARCO ROVESCIO IN C.A E DEI RIVESTIMENTI DEFINITIVI IN C.A. PIANTA O . GETTO DEI RIVESTIMENTI DEFINITIVI IN C.A. DEL POZZO PIANTA ESECUZIONE STRUTTURA IN C.A. IN ELEVAZIONE;
PREVEDENDO UNA SAGOMA DI RISPARMIO IN CORRISPONDENZA DEL POZZO o - ESECUZIONE RIEMPIMENTO A TERGO
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I | | 1 | 2| o POZZO DI ACCESSO STRUTTURA IN C.A. g 2| EEES Provveditorato per le Opere Pubbliche Comune di Santa Margherita Ligure
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