Tolleranze per cordoni di saldatura EN ISO 5817 Liv.C
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Tolleranze generali per le costruzioni saldate secondo normativa UNI EN ISO 13920 Parte 1 A
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TIPOLOGICO ACCOPPIAMENTI
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Specifica tecnica saldatura: UNI EN ISO 5817 vivelloc

ATTENZIONE: Salvo dove diversamente specificato, tutte le saldature devono essere continue; quelle a cordone
d'angolo devono avere lo spessore di gola (a) pari allo 8.7 dello spessore minimo da saldare, quelle con
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