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TOLLERANZE
PROFONDITA’ -0/+5 %
DIAMETRO FORO -0/+10 %
LUNGHEZZA ATTIVA ~0/+40.7 m
INTERSPAZIO ANODI +0.1 m
DISTANZA ELETTRODO—PALANCOLA | —0/+40.2 m
PROFONDITA’” ELETTRODO -0/+40.2 m

TAPPO

DATI TECNIC!I DEL DISPERSORE
LUNGHEZZA ANODI (m) 1

CARATTERISTICHE SEZIONE CAVO (mm?) 25

DELLA CATENA

ANODICA QUANTITA” ANODI (N.) 16
INTERSPAZIO ANODI (m) 1,5
LUNGHEZZA 40
SEZIONE INATTIVA (m)
LUNGHEZZA 20

DIMENSIONI SEZIONE ATTIVA (m)

DEL P0OZZO ,
PROFONDITA’ TOTALE (m) 80
DIAMETRO (mm) 200
QUANTITA” TOTALE (m?®) 1,33

BACKFILL
LUNGHEZZA TOTALE (m) 44

RIEMPIMENTO LUNGHEZZA (m) 36
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(MIN) TUBO DI SFIATO @1”
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DISTRIBUZIONE 1/2
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PIASTRINA DI RAME

RESISTORE VARIABILE

NOTE

_

8.

9.

. IL TUBO DI SFIATO IN PVC ¢1” DEVE ESSERE PROWISTO DI FORI DA 2 mm DI DIAMETRO. |

FORI DOVRANNO ESSERE PASSANTI DIAMETRALMENTE E SPAZIATI DI 150 mm SULLA
VERTICALE DEL TUBO, CON UNA ROTAZIONE DI 90°.

IL TUBO DOVRA" ESSERE FORATO PER TUTTA LA LUNGHEZZA DELLA PARTE ATTIVA.
GETTO DEL BACKFILL IN POLVERE DI' CARBONE:
o MISCELAZIONE DEL BACKFILL DI POLVERE DI CARBONE, DA ESEGUIRE SECONDO LA

PROPORZIONE POLVERE DI CARBONE : ACQUA = 2 : 1 (IN PESO).

o INTRODUZIONE DELLA MISCELA CARBONE/ACQUA ALL'INTERNO DEL DISPERSORE MEDIANTE
APPOSITA POMPA, COLLEGATA AD UN TUBO FLESSIBILE INTRODOTTO NEL POZZO PER TUTTA

LA SUA PROFONDITA'.

LA PARTE DEL POZZO RIEMPITA CON MISCELA CARBONE/ACQUA SARA’ PARI O SUPERIORE
ALLA LUNGHEZZA DELLA PARTE ATTIVA INCREMENTATA DEL 10 7.
| DUE CAVI DELLA CATENA DOVRANNO ESSERE COLLEGATI CON | DUE CAVI POSITIVI

PROVENTIENTI DALL’ARMADIO DI DISTRIBUZIONE MEDIANTE CONNETTORE A COMPRESSIONE IN
RAME, CONTENUTO ALLO INTERNO DI UN KIT PER GIUNZIONE CAVI, RIEMPITO DI RESINA.

IL CAVO DI CUI E" DOTATO L'ELETTRODO DEVE ESSERE GIUNTATO ALL'INTERNO DEL POZZETTO
CON IL CAVO PER L'ELETTRODO 1x6 mm’ DIRETTO ALL’ARMADIO DI DISTRIBUZIONE. LA

GIUNZIONE DEVE ESSERE EFFETTUATA MEDIANTE CONNETTORE A COMPRESSIONE IN' RAME,
CONTENUTO ALLO INTERNO DI UN KIT PER GIUNZIONE CAVI, RIEMPITO DI RESINA.

L'ESTREMITA" DEL TUBO PASSACAVO DOVRA' ESSERE SIGILLATA CON POLIURETANO ESPANSO,
PER EVITARE L'INGRESSO DI DETRITI.

IL CAVO DI MISURA RELATIVO AL PUNTO DI MISURA AVENTE POTENZIALE PIU’
ELETTROPOSITIVO ED IL RISPETTIVO CAVO DELL'ELETTRODO DEVONO ESSERE COLLEGATI
RISPETTIVAMENTE Al MORSETTI "M” ED "E" DEL T/R, ATTRAVERSO | MORSETTI CABUR
PRESENTI ALL'INTERNO DELL'ARMADIO DI DISTRIBUZIONE.

PER L'ARMADIO 2 | COLLEGAMENTI SONO IDENTICI ALL'ARMADIO 1 MA INTERESSANO |
DISPERSORI 5,6,7,8.

NEL TRATTO DI PERCORSO CAVI PIU" VICINO Al T/R (CON MAGGIOR NUMERO DI CAVI),
VERRA" INSTALLATO UN CORRUGATO @110 ANCHE PER | CAVI CON SEZIONE 6mm’.

10.LE CONNESSIONI' NEGATIVE DI' POTENZA E DI MISURA, DOPO AVERLE FISSATE E TIRATE CON

FORZA, DEVONO ESSERE SPALMATE DI RESINA EPOSSIDICA PER GARANTIRE L'ISOLAMENTO
ELETTRICO DELLA CONNESSIONE E PER SCONGIURARNE ALLENTAMENTI.
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