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60 130 SALDATURE TIPICHE TOLLERANZE PER CORDONI DI SALDATURA UNI'EN IS0 5817

(Salvo dove diversamente specificato) secondo normativa: _ Livello C

Tutte le saldature devono essere continue: quelle a cordone d'angolo devono avere
lo spessore di gola (a) pari allo 0.7 dello spessore minimo da saldare, quelle con
preparazione dei lembi devono essere a piena penefrazione.

DATA di PLOTTAGGIO: 19/01/2012

o > o 30°_,_30° 30° 30
\)
x \lm_y > a a
= N
m - ] ] ‘ -
5 & ) A SE7 | =
t1>t2 T
z =12 t2 2_ : 2 2_ ._llzr
a = 0.7xf2 1< 15mm H<tmm || 2 11> 12mm -2
o
o
M TECHXA S.r.l.
Via Pasquale Coppa Zuccari, 8 - 65013 Citta Sant'Angelo (PE)
Tel. (+39) 085.96.90.424 - Fax (+39) 085.96.90.111
www.techxa.it e-mail: info@techxa.it
GRUPPO DISEGNI DI RIFERIMENTO N°: SCALA DISEGNQ:
Group / Groupe Reference drawings / Plans de référence Drawing Scale 110 m @
Echelle Dessin
07B 11.082.07B.0015 SCALA PLOTTAGG »
Plot scale / Echelle de plot. '
CLIENTE / Customer / Client SOSTITUISCE il NUM.
Replaces Number -———-
MM_UO_HN m_um Remplaces Nombre
Piattaforma polivalente Droes o Dt 2/09/201 S. Monopoli
Scala alla marinara N o 80U | A Della Nebbi
. . APPROVATO:
Standard tecnico aziendale Approved / Approuvé 19/01/2012 A. Ferrara
COMMESSA: LOCALITA": DISEGNQ N°: Drawing N° / Dessin N° Rev. Pagina / Page
Job / Commande Locality/ Localite > _I _I m m_ > T o o @
Indice Revisione / Revision / Modification Data Disegno ‘:O@M _|m m_umN_m _:
SETTAGGIO PENNE: mm.010— mm020= mm.030— mm.0.40 mm.0.6 _ E' vietato, senza nostra preventiva autorizzazione: riprodurre, copiare, rendere disponibile a terzi questo disegno. [ A1

Without our previous authorization this drawing can neither be copied nor disclosed to third persons.
Il est interdit sans notre autorisation: de copier, reproduire ou communiquer ce dessin a des tiers.




