da eseguire sinistro e destfro Zincatura

Tolleranze per cordoni di saldafura

Sx+Dx=left and right hand execution |A7ZE = Electro-galvanized EN |SO 4 QL4 7 | Tolerances for welded joints

a exécuter gauche ef droite Zinguer

Tolérances pour cordons de soudure

EN _mm_u 5817 Liv.C

N Saldatura continua
\\I_V Continuous welding
Soudure continue

| Saldatura discontinua
\\E Interrupted welding
Soudure discontinue

Saldatura al montaggio
Site welding
Soudure au montage

Saldatura attorno

Circular welding

Soudure

autour

Tolleranze generali per le costruzioni saldate secondo normativa UNI EN ISO 13920 Parte 1 A
General Tolerances for welding constructions after UNI EN ISO 13920 share 1 A
Tolérances générales pour les constructions soudeés selon UNI EN IS0 13920 partie 1 A

Lunghezze lineari|2..30[> 30..120 > 120..400]> 400..1000 [> 1000..2000]> 2000...4000| > 4000..8000|> 8000...12000 [~ 12000...16000| > 16000...20000
Linear dimensions
Long. Linaires | 1 e +1 +72 +3 ey +5 +6 +8
ATTENZIONE: bordare il grigliato con piaftti 30x3
Le misure a disegno siintendono come elemento finito.
(X)= max 1200 dist. tra appoggi
e : : ton ]
Utilizzare sempre fermagrigliati "ALLEGATO 02
i Norm / Standard / N
i _ Zincatura a caldo  secondo norme:
BN _ ATTENZIONE: prima della zincatura a caldo, dove necessario, realizzare adequati m Z m D \_ N_. @ \_
fori di drenaggio e ventilazione secondo NORME STANDARD TECNICHE AZIENDALI.
o
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= W 7 , 7 | Grafing Grille
| Pos. 0.ta Descrizione Materiale Peso K Note
Item/Rep.| Num./No. Description / Désignation Material/Matériel |m/n/100 $ Remarks / Remarques
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[ | _ SALDATURE TIPICHE TOLLERANZE PER CORDONI DI SALDATURA UNFEN 150 5817
i 7 (Salvo dove diversamente specificato) secondo normafiva: _ Livello C
, 7 7 i . ,
[T Tutte le saldature devono essere continue: quelle a cordone d'angolo devono avere
lo spessore di gola (a) pari allo 0.7 dello spessore minimo da saldare, quelle con
max 3000 preparazione dei lembi devono essere a piena penefrazione.
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