rinterro

gabbioni e materassi
in materiale lapideo

mantellata IIla e IVa categoria

STRATO 0

escavazione fondale per approdo nucleo Ia e Ila categoria
provvisorio pontone : 17,5 mq

rinterro
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STRATO 1

-

Altezze: 1:200
Lunghezze: 1:200

STRATO 2

Picchetti

43 44

Punti

Dist. Parziali 3 4.06 5.70 2.08 1.39 2.97

2.02 .30 2.62 1.38 8.61

Dist. Progressive

——502.76

Quote terreno
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—-240 —480.40
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—1—6.69 —1—486.83

—1—7.78 —1—488.85
=T 7.73 —1—490.15
=T 7.74 —1492.77
—1— 844 —1494.15

——11.78

Sezione 4

SEZIONE MURO
IN GABBIONI

scala 1:50

a doppia torsione con maglia esagonale tipo 8x10

RIEMPIMENTO DEI GABEIONI

FGEABBNOMNI DENVOMO ESSERE RIERMPITI CON MATERIALE LAPIDED MON GELIWD, CON PEZZATURA MON SUPERIORE A 250 mm E Tl DIBAENSICON] MON INFERIDR! A QUELLE
DELLA MAGLIA; LE DIMENSIONT OTTIBALL WARIAND TRA TS mem E 200 mm.

ASSEMBLAGGIO GABBIONI
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MANUALE E
MECCANICO, DEVE
AVVENIRE IN STRATI DI
300 mm PARTENDO
DALL'ESTREMITA' DELLA
FILA O GABBIONE THE
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- SOLLEVARE GLI SPORTELLIN
LATERALI E FISSARE GLI SPIGOLI
SUPERIDRI CON LE CIMOSE DI
FILD PREDISPOSTE NEI SINGOLI
PAMMNELLE QUESTO ASSICURERA!
L'ALLINEAMENTO DEI BORDI

SUPERIOR! DELLD SCATOLARE
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23 I MATERIALE DEVE ESSERE BEN ASSESTATO

] s PER GARANTIRE UN ELEVATO ADDENSAMENTO ED
e e T L T EVITATRE DEFOR MAZION DLIRANTE O DiOPD LA BARTICOLARE LEGATURE
POSA.

FISSARE SPORTELLINI E LATIDELLOD

SCATOLARE COM UND O FIL FUNTL

LE OPERAZION DI FISSAGGIO 51

POTRANMND COMPIERE USANDO IL FILD

FORNITO COL GABBIONE O CON APPOSITI

PUNTI METALLICT POSATI MANUALMENTE O

COM PISTOLA PNEUMATICA.

iL FILO Dd LEGAT URA DOVREA' AVERE

UN DIAMETRO DI 3.0 mm E UNA RESISTENZA

TRAZIONE DI 170 ka/mm2 Lo spazio fra | puntl non deve eccedere i 200 mm

4 per metre di paramentos
I AL TERMINE DI OGNl STRATO D
: RIEBAPIMENTD S BOWVRANRMD
_ﬁ REALIZZARE DEI TIRANTI M FILO
113 METALLICO SECONDO LO SCHEMA

* B | N T J e I™s]  INDICATO A LATO: QUESTI

CORSEMTIRANRO DI EVITARE
DEFDORMAZIONI INDESIDERATE DELEA

STRUTTURA. AGLI ANGOLT S
DOWRANMNO POSIZIONARE TEI TIRANTE

* POST! A 457 COS COME INDICATO 1N
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PARTICOLARE
FUNTI METALLICI

PLAMTA: MEF GABBION] ALTE 1 M S|

FPOSIZIOMERANMNO AD 143 EA 23 aperto
\ista o fromt DELLAI TEZZA N QLUELLE ALTI 050 m FILO DI LEGATURA
Sl POSIZIONERAMND A META' ALTEZZA DEI TIRANTI
1.00 1.00 i @ chiuso
& . & .I_r_ 4) AL TERMBME DEL
_ RIEMPHIENTO Sl CHIUDE E Sl
i FISSA IL COPERCHID COM
_ LEGATURE O PUMNTL, (WVED:H
' GABBIONE AL TERMIME DELLA POSA FIGURA SOPRA). PER
L P - P = e mt L e _ DEI TIRANTE FACILITARE UMA CORRETTA
GHINZIONE 51 PO USARE
_ LA LEVA O L"APPOSITD
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TIRANTI PER GABRIONE

GABBIOM! T ESTREMITA®

gabbioni a scatola realizzati in rete metallica COMUNE UH ._M>ZWWZO

MATERIALE DI RIEMPIMENTO LT

terreno esistente

Gabbioni o materassi a scatola realizzati in rete
metallica a doppia torsione con maglia esagonale
tipo 8x10. Il filo utilizzato nella produzione del
gabbione € in acciaio dolce trafilato a freddo con
rivestimento in bagno galvanico a caldo in lega
eutettica di zinco e alluminio (Zn.Al.5%) protetto da
uno strato di pvc colore grigio di spessore 0,50 mm.
Gabbioni : trafilato di ferro a forte zincatura avente
un diametro pari 2,70 mm (bordo esterno 3,70 mm) ;
materassi : trafilato di ferro a forte zincatura avente
un diametro pari 2,20 mm

filo 2,7 mm (bordo 3,2 mm) Provincia di Imperia

Gabbioni a scatola realizzati in rete metallica a doppia torsione con
maglia esagonale tipo 8x10. |l filo utilizzato nella produzione del gabbione
e in acciaio dolce trafilato a freddo con rivestimento in bagno galvanico a
caldo in lega eutettica di zinco e alluminio (Zn.Al.5%)

. FILO
4 vertice tutti i test sul filo devono essere fatti prima della fabbricazione della
| tracciamento Bmo__m”

- RESISTENZA A TRAZIONE
| fili utilizzati per la produzione dei gabbioni e del filo di legatura dovranno

* QUOTA EFFETTIVA DI IMPOSTA DEL PIANO DI FONDAZIONE DA
VERIFICARSI IN CORSO D'OPERA CON IL GEOLOGO INCARICATO
(in fase preliminare occorre valutare eventuali difformita rispetto alle

previsioni geologiche-geotecniche, al fine di evitare fenomeni di appoggio
differenziato su porzioni di terreno a diverso grado di addensamento )

materassine a scatola realizzato in rete metallica avere una resistenza a trazione compresa tra 350-550 N/mmq (UNI EN INTERVENTO DI MITIGAZIONE DEL RISCHIO IDRAULICO
a doppia torsione con maglia esagonale tipo 8x10 10223-3) E IDROGEOLOGICO NELL'AMBITO DELLA "SISTEMAZIONE
dimensione : 300x200x30 - filo 2,2 mm DEL MOVIMENTO FRANOSO IN LOCALITA' LA VESCA -
- ALLUNGAMENTO . . . | )
L'allungamento non deve essere inferiore all'8%, in conformita alle UNI PISTA CICLABILE - BIVIO S.S. 1 AURELIA KM 667+800 - POGGIO
EN 12223-3 NEL COMUNE DI SANREMO (IM) CONSISTENTE IN UN TRATTO
- RIVESTIMENTO GALVANICO A CALDO Nz.>r~ﬂ§ DI SCOGLIERA AMARE - LOTTO N. 1
Le quantita minime di lega ZN.AL devono soddisfare le disposizioni delle
UNFEN 102449 J P PROGETTO DEFINITIVO
Elaborato n.
- ADESIONE DEL RIVESTIMENT ALVANI n NI EN Flaborato
pendenza 5% \_omhh-mm. O S O G CO secondo U CARPENTERIA MURO IN GABBIONI H Ll
PROGETTISTA: Scala  1:50 - 1:200
Dott. Ing. Tommaso BUSCHIAZZO
Via Roma 119 - 18038 Sanremo (IM) Data 24 marzo 2022
e-mail : tommaso.buschiazzo@gmail.com
Tel. 0184/532770 Fax. 0184/532771 Rev.




