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Tubazione DN 300 in acciaio al carbonio a sal. longit. SAW secondo Tubazione DN 500 in acciaio al cagb6nio a sal. longit. SAW secondo Tubazione DN 700 i acciaio al carbonio a sal. longit. SAW secondo
norme API 5L X60 estr. smussate, sp. 12mm, rivestimento esterno norme API 5L X60 estr. smussaé, sp. 15mm, rivestimento esterno norme API 5L X6(estr. smussate, sp. 16mm, rivestimento esterno
bituminoso pesante UNI 5256 C1 IV, rivestimento interno con prime bituminoso pesante UNI 5256 @1 1V, rivestimento interno con primer bituminoso pesante UNI 5256 C1 IV, rivestimento interno con primer
bituminoso secondo UNI 5256 C1 A. bituminoso secondo UNI 5256 C1 A. bituminoso secondo UNI 5256 C1 A, rivestimento esterno in gunite 6cm
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PROTEZIONE CATODICA CONDOTTA SOTTOMARINA

DN700 DN700/500 DN500/300 o

DN700 Nuovo impianto di depurazione delle acque reflue di Ramaia a
Anodo | \ateriale | Lundhezza| Larghezza | Altezza) Peso Netto Guarnizione servizio dei Comuni di Sestri Levante, Casarza Ligure e
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ANODI in acciaio DN700 in acciaio DN700 Riduzione DN700/500 Flangia Lap Joint
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