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DESCRIZIONE DEL CICLO ACQUE DELLA CAVA MORGHETTA CARPENOSA. 

OPERA DI PRESA 

Esiste un’opera di presa a monte della cava sul rio Morghetta regolarmente autorizzata  

identificata con codice IMD72 per il prelievo di 10.8 mc/ora  ed è quanto necessario per il 

mantenimento della scorta e per il funzionamento dell’attività nel suo complesso. 

VASCA DI ACCUMULO 

La vasca di accumulo o stoccaggio prevista in progetto ( vedi tavola 13) è di dimensioni di 

m. 7  di diametro per una altezza di m. 5 per una capacità di  mc. superiori a 100 prevede 

un tubo in uscita che fungerà da troppo pieno e che tramite un pozzetto di campionamento   

riporterà l’acqua in eccesso nel rio Morghetta. 

CICLO DELLE ACQUE:  

Dalla vasca di stoccaggio  tramite pompe elettriche partono tubazioni che alimentano: 

1. gli impianti  utilizzatori  . 

FRANTUMAZIONE PRIMARIA. Il materiale confluisce nella bocca del frantoio 

primario per una prima riduzione di pezzatura e per mezzo di un nastro 

trasportatore viene convogliato allo stoccaggio frantumazione secondaria. 

FRANTUMAZIONE SECONDARIA – TERZIARIA. In questa fase, per ridurre 

ulteriormente la pezzatura, vengono utilizzati N° 1 frantoi a cono secondario 

Metso.HP3 

Il materiale successivamente viene inviato all’impianto terziario dove avviene una 

prima setacciatura attraverso vagli vibranti; la parte più grossolana viene inviata a 

n° 1 frantoio a cono terziario Metso HP100 per la produzione di sabbie e infine il 

materiale viene setacciato e solo una parte, circa il 50% delle sabbie verrà lavata. 

Il materiale così ottenuto viene stoccato nei cumuli adibiti alla vendita mentre le 

acque di risulta vengono inviate all’impianto di trattamento. La produzione totale 

prevista sarà di circa 150 ton /ora per circa 8 ore al giorno 

L’acqua dei due impianti più l’acqua utilizzata per l’abbattimento delle polveri va 

nella vasca di decantazione avente diametro 8 m, altezza 3 m, capacità 

complessiva di trattamento 150 m3/ora dove le particelle solide sospese nell’acqua 

sono addensate con l’aiuto di flocculante. 

L’acqua depurata e parte dell’acqua (quella pulita superficiale ) torna nella vasca di 

accumulo. L’acqua sporca va nella  vasca del limo addensato che ha le stesse 



 
      
 

 

 

dimensioni del decantatore ed è posta di fianco ad esso e successivamente 

nell’impianto di pressa fanghi e dopo nel limo disidratato ( vedi ciclo precedente). 

2. Le acque del fronte di cava , quelle delle strade , quelle del piazzale degli scolaticci 

sotto gli impianti e dai cumuli dei materiali vanno  nelle vasche di decantazione 

tramite il pozzettone raccolta acque nodo “0” (vedi tavola allegato 2 alla relazione 

idraulica),parte dell’acqua (quella pulita superficiale ) torna nel decantatore. L’acqua 

sporca va nella  vasca del limo addensato e successivamente nell’impianto di 

pressa fanghi e dopo nel limo disidratato. 

3. L’acqua del lavaggio del piazzale dell’officina e del lavaggio dei mezzi, va in una 

vasca di decantazione , dove verrà raccolto il fango che sarà reso palabile e 

trasportato nel cumulo del limo disidratato. 

4. E’ previsto l’utilizzo di un impianto di lavaggio gomme come quello  già presente alla 

Cava Bergamasca di Ventimiglia completamente automatico comprensivo di vasca 

trattamento e depurazione acqua con utilizzo di polielettrolita ed estrazione fango 

addensato per mezzo di nastro a catena. Le ruote dei camion a seconda dei 

modelli, vengono lavate con circa1.800-7.000 lt d’acqua al minuto. L’acqua viene 

riciclata e preparata in circuito chiuso, il consumo medio si aggira tra 10 e 20 lt per 

ciclo di lavaggio .  La poca acqua persa viene reintegrata da un tubo da ¾ “ con 

valvola a galleggiante meccanico. Si allega rapporto di prova sui fanghi prodotti 

nell’impianto di Ventimiglia. Il fango residuo estratto sarà trasportato nel cumulo del 

limo disidratato. Per maggio chiarimento si allegano esempi di analisi e Specifiche imp. 

ACQUA DI PRIMA PIOGGIA 

L’acqua di prima pioggia verrà raccolta nel pozzettone di raccolta acque nodo “0”.  

L’acqua  in eccesso derivante da precipitazioni più intense, verrà convogliata nel rio 

Morghetta passando nel pozzetto di campionamento. 

SCARICI FOGNARI 

Per quanto riguarda gli scarichi fognari civili, nulla cambia. I bagni, gli spogliatoi ,le docce, 

e gli uffici sono situati nel fabbricato esistente all’ingresso della cava che continuerà la sua 

funzione, e che non è soggetto a variazioni nel progetto. Detto fabbricato, per gli scarichi 

civili, è dotato di una fossa imhoff . Si dovrà eseguire la manutenzione che  include sia 

l’attenzione al quotidiano gettare negli scarichi materiale ostruente come pannolini, 

sigarette o cotton fioc  e  almeno una volta l’anno, si dovrà effettuare  lo svuotamento 

fossa biologica con idonea procedura di smaltimento dei residui.  

 



 
      
 

 

 

CONCLUSIONI 

Il ciclo dell’acqua di tutta la cava  in normali condizioni operative si può definire a ciclo 

chiuso, in quanto pressoché  tutta l’acqua verrà riciclata ad esclusione di quella che 

penetrerà nel terreno sui gradoni e sui piazzali,  quella che rimarrà negli inerti lavati e 

quella che evaporerà naturalmente .Pertanto, si può affermare che il consumo medio 

dell’acqua prelevata sarà di circa il 10% dell’acqua richiesta in concessione. La richiesta di 

10.8 mc./ora è opportuna per prevenire eventuali periodi  di siccità ,dove si avrà necessità 

di bagnare maggiormente i fronti e le strade per evitare polveri ed in caso di caldo 

eccessivo con aumento dell’evaporazione. 

Per maggior chiarimento si allega schema a blocchi del ciclo delle acque. 

 

Borghetto S. Spirito il 02/12/2019 
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ANALISI EFFETTUATE IN UN IMPIANTO SIMILE ESITENTE NELLA CAVA BERGAMASCA DI VENTIMIGLIA DI PROPRIETA' SEMPRE DEI F.LLI CARMINATI S.P.A.
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