SEZIONE LONGITUDINALE PASSERELLA PEDONALE
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dove comprendere le superficie non casserata con geotessile bagnato La parte finale dei giunti testa a testa deve essere saldata in modo da =) 1100 4
- Tutte le misure e le quote dovranno indicazioni di provenienza del per iI mantenimento costante dell'umidita o con garantire il r_iempifpent_o completo del cianfrino. Cio puo essere § COM U N E DI G ENOVA
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Quando una saldatura di puntatura deve essere incorporata in un
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classe funzionale K1 secondo quanto previsto dalla sua inclusione nel giunto definitivo e deve essere eseguita solo da 3 T T TEe T T T — — — — o N o P ] . . TITOLO
UNI EN 143909. saldatori qualificati. La saldatura di puntatura deve essere esente da * \ { Tirafondi ‘1%98 Tirafondi Spalla dest
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sotto il dado. per esempio saldature "fredde" e cricche di cratere, devono essere L i -5 4 - L, - il L
Gli elementi di collegamento impieaati nelle unioni a asportate prima della saldatura vera e propria. Tutte le saldature di / .
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jrairiindivistivadasantiulsbyiice Prodotti da Costruzione (CPR 305/2011). : .
- Per fori @ oltre a 20mm +1.5mm Alla fornitura dei materiali devono essere allegati: engineering
’ o Certificato di Conformita (CE) EC enaimeering S.el
« Dichirazione di Conformita (CE) e L el S o Cortionts
ICON’;I-RII(')LII-I SULLi'B.dULL?N:-II]URE. bull ¢ o Certificato di controllo del processo di fabbrica g‘f?&%&%@%ﬁ%’(ﬁ FAX 139 0187 610775 gg:%?%?;ﬁ;é:é]&x 139 010 5848355 zjgl‘ggfl’cggég%‘
controlli € le prove di idoneita defle unioni bulionate o Attestato di denuncia inizio attivita officina di carpenteria info@itec-engineeringIt " winfieccarmltesringli
dovranno essere effettuate secondo UNI EN 14399-2 C : ; gnrerme greerns
Gli acciai per le strutture metalliche dovranno essere conformi alle REDATTO CONTROLLATO|  APPROVATO DATA SCALA FORMATO | N.DOCUMENTO REVISIONE

CLASSE DI ESECUZIONE: EXC2 UNI-EN 1090-1

norme armonizzate della serie UNI EN 10025 (per i laminati), UNI EN
10210 (per i tubi senza saldatura) e UNI EN 10219-1 (per i tubi
saldati), recanti la marcatura CE cui si applica il sistema di
attestazione della conformita 2+.
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E-mail: infrastrutture@ireliguria.it
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