35.405,0 ton/anno
97 ton/giorno
1,11% S.T.

0,74 ton/giorno
80,0% S.T.

h 4 v

C.ER.1

STOCCAGGIO PLASTICHE

Stoccaggio = 50 ton

STOCCAGGIO INERTI

C.E.R. 191209
Stoccaggio = 10 ton

91212

BIOGAS
4.745,0 ton/anno
12,95 ton/giorno

ENERGIA ELETTRICA 110 kKW
AUTOCONSUMATA PER 878.240 kWhel
SERVIZI AUSILIARI

ENERGIA ELETTRICA
IMMESSA IN RETE

888 kW (pot. Max)
7.105.760 kWhel

» ENERGIA ELETTRICA
PRODOTTA

998 kW
7.984.000 kWhel

» ACQUADI RAFFREDDAMENTO

1,91 ton/giorno

A

DISTILLATO A TORRE
EVAPORATIVA
11.353,0 ton/anno
31,10 ton/giorno

DIGESTATO SOLIDO
CONCENTRATO

6.570,0 ton/anno
18,0 ton/giorno
22.2% S.T.

35.366 ton/anno
97 ton/giorno
1,11% S.T.

0,0% S.T.
22.263,8 ton/anno
61,00 ton/giorno
1,8% S.T.
DISTILLATO
29.930,0 ton/anno
82,00 ton/giorno
0,0% S.T.
v v
MIX < STOCCAGGIO DISTILLATO
DISTILLATO/DIGESTATO 13.102.0 ton/anno (V2)

35,90 ton/giorno
0,0% S.T.

5.475,0 ton/anno
15,00 ton/giorno
0,0% S.T.

480 Nmc/h 653 kW
Conferi i 5.224.000 kWhth
on _.ﬂﬂ_hﬂ_m: 0 ORGANICO AD ALIMENTAZIONE Temperatura 90°C
- ALIMENTAZIONE DIGESTORI BIOGAS
Mwmwm Sw\.msso 64.633,0 ton/anno 64.633,0 ton/anno DESOLFORATO
,41 ton/giorno 177 ton/giorno 177 ton/giorno BIOGAS 4.717,6 ton/anno
27,0% S.T. 10,8% %ﬂ ACCUMULO 10,8% S.T. DESOLFORATO 12,92 ton/giorno ENERGIA TERMICA ~ 1.244 kW
H > ED OMOGENIZZAZIONE ﬂwme_o :\V:\m::o 478 Nmc/h RECUPERABILE 9.952.000 kWhth
,95 ton/giorno
» TRITURAZIONE-VAGLIATURA- 480 Nmc/h
SEPARAZIONE PLASTICHE- POLIELETTROLITA IN DIGESTATO
DILUIZIONE ORGANICO % 59.888,8 ton/anno et W
,0 ton/anno 164,1 ton/giorno » ENERGIA 1.467 KW
. ’ REFRIGERAZIONE/ —_—
9,6 kg/giorno : )
o 4,0% S.T. > CONDENSAZIONE TERMICA 11685000 kit
% Y > FUMI DI
STOCCAGGIO DIGESTATO (V3)
COMBUSTIONE
BIOMASSA PREPARAZIONE C.E.R. 19 06 04 (dopo post
w_.m%wm_.__\m SEPARATE ORGANICA ~”  POLIELETTROLITA Stoccaggio = 700 ton CONDENSE 217 kW combustore)
.500,0 ton/anno
: 64,08 ton/giorno 1.825.0 ton/anno 63,01 kg/giorno C 4.728.000 kWhth
60,0% S.T. 64.905,0 ton/anno 700 ton/anno m.o 8_:\ {5rMO . -
177,82 ton/giorno 1,92 ton/giorno w_o 0% %._.
11,1% S.T. 5% S T. > CENTRIFUGA : —
° 0.5% S.T 4 8.395,0 ton/anno
23,0 ton/giorno
24.0% S.T.
STOCCAGGIO
N PIGESTATOLIQUIDO ¢ 1), - <7A70 Liquipo
SEPARAZIONE (V1)
INERT] 22.263,8 ton/anno
1,8% S.T.
v
Emissioni in atmosfera DIGESTATO SOLIDO ESSICCATO
H 4.015,0 ton/anno
ACQUA PER LIQUIDO A EVAPORAZIONE Ww% M:q\@_osO
MIX DISTILLATO+DIGESTATO INERT| SEPARATI PREPARAZIONE 36.500,0 hHos.\m:\_:o TORRE EVAPORATIVA oo
T.Q. PER SEPARAZIONE POLIELETTROLITA 100,00 ton/giorno
271 ton/anno
F.O.R.SU. 696,5 ton/anno 4,0% S.T.

ACQUA DI CONDENSAZIONE
4.380,0 ton/anno
12,00 ton/giorno

STOCCAGGIO LIQUIDO (V4)

A 4

ALLO SCARICO INCL.I.S.

FUMI IN
ATMOSFERA

LEGENDA

SIMBOLO

DESCRIZIONE

OPERAZIONI MECCANICHE

STOCCAGGI / MISCELAZIONI

PROCESSI BIOLOGICI

PROCESSI CHIMICO / FISICI

PROCESSI ENERGETICI

Testo

RIFIUTI IN INGRESSO

Testo

ENERGIA

Testo

INTERMEDI DI PROCESSO

Testo

MATERIALI USCITA

PRODOTTI CHIMICI

Committente

ENERGA S.R.L.
Sede:
Piazza Corvetto1/8 - 16122 GENOVA
Oggetto.
IMPIANTO DI DIGESTIONE ANAEROBICA
DA RIFIUTI CON POTENZA 999kWe
Impiranto.

DIAGRAMMA DI FLUSSO DELL'IMPIANTO
CON BILANCIO DI MASSA

. GEM CHIMICA S.R.L.
QD ENERGIE RINNOVABILI E CONSULENZA AMBIENTALE

gem
CHMICA

U

WWW.GEMCHIMICA.COM

4 ENGINEERING

ViIA MAESTRI DEL LAVORO, 25 - 12022 BUSCA (CN)

S.R.L.

PROGETTAZIONE IMPIANT! TECNOLOGICI!
C.50 G. FERRARIS, 35 -
Wwww. dUENGINEERING.COM

TORINO
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